
                                                ３．金属加工 

Vol.11 

製製  品品・・技技  術術  PP  RR  レレ  ポポ  ーー  トト  

                    

１．企業概要 

                    
  

会 社 名  有限会社ヒノ・プリサイズ 
代表者名  照井 孝宥   

  窓口担当  青木 華世   

  事業内容  モールド金型部品等の放電加工 U R L http://hino.town-info.com/monodukuri/hino0141/   

  主要製品  放電加工によるモールド金型部品、機械加工部品   

  住  所  〒191-0003東京都日野市日野台 1-18-7   

  電話／FAX番号  042-585-0575／042-586-0045 E-mail aoki@hinopuri.co.jp   

  資本金（百万円）  3 設立年月  平成 8年 9月 売上（百万円）  60 従業員数  5   

                    
２．ＰＲ事項 

『 試作品や小ロット品の放電加工は、当社にお任せください！ 』

弊社は、ＣＡＤ・ＣＡＭによる電極作成から、放電加工までを一貫して行うことにより、高精度の放電

加工及びワイヤー加工を行うことが出来ます。 
 

●当社放電加工の特徴 

＊板から切る電極、ギヤ電極、丸棒電極、ネジ電極など、電極から製作します。 

＊電極の素材は、銅、銅タン、銀タン、タフピッチ銅、クロム銅等 

  ＊SKD（炭素を多く含む鋼材）、ＳＵＳ、アルミ、モリブデン、超硬、タンタル、チタン等金属、非鉄金型の放電 

加工が可能です。なお、アルミはリスクが高いので、事前に打合わせを要します。 
 

●当社の技術力 

＊超硬の加工では、早さと精度はトップクラスと自負 

＊細穴加工は、Φ0.2より可能 

＊放電タップ加工は、Ｍ1～Ｍ20まで最速で可能（電極は自社にて加工） 

＊Ｃ軸を使用し、ハスバ歯車のギヤ加工も可能 

＊ワイヤー加工は、Φ0.1～Φ0.2の線を使用 

＊スチールの面荒さは 2μまで可能 
 

●放電加工例 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

３．特記事項（期待される応用分野等） 

●主要設備：型彫放電機（三菱ＥＸ８E、Ｖ２５Ｆ、Ｍ２５）、ワイヤー放電機（三菱ＳＺ９０、ＳＸ１０） 

●主な顧客：最終顧客は大学や公的研究機関等で、約 70社の金型メーカーと取引 

＜電極各種＞ ＜シャープペン先端型＞ ＜超鋼、ボンディング押さえ金型＞ 
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