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１．企業概要 

                    
  

会 社 名  株式会社 後藤鉄工 
代表者名  代表取締役 田島 康助   

  窓口担当  営業部長 渡邉 仁一   

  事業内容  金属部品加工、機械器具製造 U R L http://www.gotom.co.jp   

  主要製品  建設機械部品、特殊車両部品加工   

  住  所  〒372-0022 群馬県伊勢崎市日乃出町 597-6   

  電話／FAX番号  0270-24-0001／0270-24-0007 E-mail Jinichi_watanabe@gotom.co.jp   

  資本金（百万円）  60 設立年月  昭和 20 年 9 月 売上（百万円）  952 従業員数  75   

                    
２．ＰＲ事項 

『 手のひらサイズから大型加工(30ｔ)まで、機械加工の総合工場 』

■ 当社の強み 

当社は、機械加工の総合工場として、建設機械や大型車両の大型部品をメインに、社内一貫加工体制（トータ

ルファブリックシステム）を確立し、短納期・多品種少量ニーズにもフレキシブルに対応し、取引先の管理コスト

ダウンに貢献しています。 

技術レベルとしては、ねずみ鋳鉄やダクタイル鋳鉄等の鋳造品から、熱間・冷間等の鍛造品などの高硬度なも

のを、高精度（大型加工精度 1,000 分の 1）に削ることを得意としています。また、歯切り、ネジ切り、平面度、貫

通 2 穴の同心度、薄物・細物の真円度など、精度出しが困難なものの加工も同様に得意としています。 

 

  アクセル部品    ブレーキケース      ダンプ部品      回転シャフト       クラッチ 

 

 

＜トータルファブリックシステム＞ 

             

鋳物材料仕入              切削加工                   最終処理 

３．特記事項（期待される応用分野等） 
 
2008 年 1月 エコステージ認定取得 
2009 年 8月 群馬県環境 GS事業所認定 認定番号 第 211078 号 
 

独自の鋳物ﾈｯﾄﾜｰｸにより

材料仕入、1,000 分の 1 の

高精度加工や歯切り加工

等幅広い加工に対応。 

高周波焼入・溶接・組付等

あらゆる加工まで行える。 

http://www.gotom.co.jp/

