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１．企業概要 

                    
  

会 社 名  株式会社 坂本製作所 
代表者名  坂本 紀生   

  窓口担当  坂本 太士郎   

  事業内容  大型板金部品製作、精密板金部品製作 U R L ―   

  主要製品  大型トラック部品、バス部品、航空機部品、駐車装置   

  住  所  〒205-0023 東京都羽村市神明台 2-5-35   

  電話／FAX番号  042-554-6861／042-554-6863 E-mail tashirou@sakamoto-inc.co.jp   

  資本金（百万円）  10 設立年月日  昭和 35年 11月 売上（百万円）  450 従業員数  30   

                    
２．ＰＲ事項 

『 答えは（レーザー加工＋自動溶接ロボット）でした 』

■ 少量多品種×短納期×低コスト×精密×品質保証 を追求したら、 

答えは  レーザー加工  ＋  自動溶接ロボット  でした。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

■ 板金から組立まで一貫生産、金型、治具も社内で製造しています。 

部品に合った加工・組立方法を提案します。 

 

 

 

 

 

 

■ 高張力鋼板やメッキ鋼板が得意です。        ■ 板厚１mm～8mmが得意です。 

■ 400 トンプレスで大物のプレスできます。 
 

３．特記事項 

●2002 年 ISO9001認証取得、2008 年 ISO14001認証取得 

●自動車業界向けで培った生産管理システム、品質管理システム 

■ パイプの曲げ、プレス加工、 

  溶接、穴あけ加工 

＜トラックのサイドミラーステイ＞ 

 

＜レーザー加工＞ 

●三次元レーザー加工機２台 

二次元レーザー加工機２台 

●金型を使わない工夫をしています 

＜自動溶接ロボット＞ 

●自動溶接ロボット３台 

●溶接の方向、順序、治具に 

ノウハウがあります 

カット、穴あけ 

(三次元レーザー加工機) 

 
溶接、組立 

(自動溶接ロボット) 

三次元レーザー加工 

ブランク加工 

（二次元レーザー加工機） 

 
プレス加工 

 

曲げ加工、プレス加工 

ロボットによる溶接 

＜トラックの昇降ステップ＞ 


