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                    １．企業概要 

                    
  

会 社 名  大島機工株式会社 
代表者名  山口伸治   

  窓口担当  業務部リーダー 原 毅至   

  事業内容  金属機械加工部品の製造 ＵＲＬ http://www.ne.jp/asahi/oosima/kikou/   

  主要製品  建設機械部品、油圧シリンダ部品、自動車部品、ガス器具部品、 

電子機器部品、産業機械部品等の製造 
  

  住  所  〒229-1124 神奈川県相模原市田名２２４２－３   

  電話／FAX番号  042-761-6170／042-761-6011 E-mail oosima@pop02.odn.ne.jp   

  資本金（百万円）  10 設立  1973年 5月 売上（百万円）  350 従業員数  31    

                    
２．ＰＲ事項 

切削加工技術のエキスパート  

 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

３．特記事項 

※ 2005年 4月に ISO9001：2000の認証を取得 
※ 2006年 2月経営革新計画（県知事承認）認定企業 
※ 2009年 7月にエコステージ（環境省）取得 
※ 相模原市産業集積促進条例（STEP50）認定企業  

単品から量産品まで対応します。丸棒からの切削は

勿論、異形の鍛造品、鋳物の加工を得意としておりま

す。小松製作所（コマツ）の協力工場として、1973 年の

創業以来、あらゆる部品の加工に携わってきました。  

多くの経験を活かし、ハイレベルな QCD（Quality, 

Cost, Delivery／品質、価格、納期）を目指し日々生

産活動に励んでいます。 

■ 得意技術は：  

・異型部品の切削加工（少量から量産まで） 

■ 加工精度は： 数千個の量産品も±0.01

内の公差を維持できます。同じく数千個の量

産品でＮＣ旋盤により（研磨機を使わずに）

0.4Ra～1.0Raの表面粗さを維持できます。 

 

■ 加工材料は：  
鋼、鋳物、アルミ、ステンレス、銅、他 

■ 大きさは： 
Φ30~Φ500位（数 10g～80kg） 

■ 主要設備は： 
CNC旋盤、立型マシニングセンタで 
22台、検査機器 三次元測定器  

2007年竣工新工場 ヘッド  溶溶接接ヘヘッッドド  
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油圧シリンダ－部品  

http://www.ne.jp/asahi/oosima/kikou/

