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                    １．企業概要 

                    
  

会 社 名  有限会社原プレスエンジニアリング 
代表者名  原 寛治   

  窓口担当  営業部主任 原 誠治   

  事業内容  工法開発、金型設計、プレス加工 ＵＲＬ http://www.hpeng.jp   

  主要製品  精密プレス加工工法開発、各種自動金型設計製作、プレス加工による部品製造   

  住  所  〒220-0206 相模原市津久井町青山 2984   

  電話／FAX番号  042-784-6661／042-784-7968 E-mail seiji_hara@hpeng.jp   

  資本金（百万円）  10 設立  1981年 9月 売上（百万円）  100 従業員数  8    

  

  

  

                  
２．ＰＲ事項 

 
機械加工品から精密プレス加工品への工法転換を提案  

プレス加工の限界に挑み続けて 30 年、コストダウンに貢献しています。 
ISO9001：2000 取得工場 (登録活動範囲：プレス金型の設計製作・金属プレス加工品の製造 ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 

３．特記事項 

※ 相模原市産業集積促進条例（STEP50）認定企業  

順送金型 トランスファ金型 200ｔサーボプレス 
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内側から抜き 内側からC面

全周20ヶ所

3 次元測定機 

 

 

 

 

 

 

 

 

ガスボンベ 

 

ベアリングリテーナ 

 

角形電池ケース 

 

縦横比 0.1％の角筒絞り 

高さ 100mm 

 

縮口率 47％のネッキング 

 

従来、1 ｹ所づつ窓抜きを 

トランスファ型内で総抜き 

コスト 30％↓ 

 

外形・穴の鏡面加工 

寸法精度±0.005mm 

面粗度 Rz0.5 

プレス加工事例 

 

ベアリングリテーナ工程レイアウト 

http://www.hpeng.jp/

